
OK Tubrodur 14.71 FCAW
Önvédő

Általános leírás Besorolás

Nem alkalmazható

Jóváhagyások

Nincs

Polaritás Varratfém átlagos vegyi összetétele, %
DC+

C Si Mn Cr Ni
Hegesztési pozíciók max 0,15 max 1 5-6 18-20 8-10

P S
0,03 0,03

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.6 250 350 20 85 28 34

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

Önvédő portöltésű hegesztőhuzal a 18Cr8Ni6Mn (AISI
307) és a 13Mn típusú ausztenites korrózióálló acélok
hegesztéséhez. Alkalmazható továbbá ötvözetlen illetve
gyengén ötvözött és erősen ötvözött acélok
vegyeskötéseihez, valamint felrakóhegesztések
párnarétegeként.
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